HORIZONTALNI MAGNETICKY DEFEKTOSKOP

Unimag 500 AC/AC TWIN

MT

POPIS

Horizontélni defektoskop UNIMAG 500 AC/AC je zafizeni pro
nedestruktivni  zkouSeni  feromagnetickych oceli a litin
magnetickou metodou praskovou. Levd magnetizaéni hlavice je
délena se samostatnymi pneumatickymi valci se zdvihem 10 mm.
Tato konfigurace je uréena ke zkouSeni dild s geometrii U resp.
Y.

Ridici systém magnetizace zaruduje provedeni vlastni zkousky
podle nastavenych parametr(l. V pfipadé nepfipustné odchylky
zkuSebnich parametrl (pokles napéti v siti, oxidy na kontaktech
nebo na soucasti aj.) systém zastavi zkuSebni proces, upozorni
obsluhu a nedovoli vyjmuti souc€asti bez uplného provedeni
zkousky.

SPECIFIKACE ZAKLADNiIHO PROVEDENI

®  délka zkouseného dilu max. 520 mm
®  hmotnost kontrolovaného dilu 100 kg

® upinaci sila (pfitlak) pneumatického systému 535 N na
kazdy valec pfi tlaku 3 bary

®  pfipojka tlakového vzduchu: 6 bar; asové spinace
magnetizace a suspenze

®  regulacni ventil pratoku suspenze pro ruéni, nebo
automatizované polévani, v zakladnim provedeni ruéni
polévani hadici

®  Casoveé fizeny pneumaticky ventil pro ovladani polévani

" obé&hovy systém Cerpani, nerezova nadrz 40 |

® automaticka demagnetizace AC / AC na stroji

®  dvoutladitkovy systém upinani - obsluha musi spinat
pfitlak obéma rukama
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